MANUAL DE UTILIZACAO

VIPI BLOCK ZIRCONN
Varias formas. Infinitas possibilidades.
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Propriedades

Os blocos VIPI BLOCK ZIRCONN s&o blocos cerdmicos biocompativeis prensados
isostaticamente e posteriormente pré-sinterizados, fabricados com 6xido de zircénio
estabilizado com 3% em mol de itria (Zr0,-3%Y,0,). Devido & maximizacao da fase
tetragonal em sua estrutura sinterizada, estas ceramicas possuem resisténcia
mecanica extremamente alta, o que faz deste material um excelente produto para uso
emcomponentesde prétesesdentarias.

Estes blocos sao usados para fabricacdo de proteses restaurativas (podendo ser unitarias
oumdltiplas) usando técnicas de fresagem automatizadas em sistemas CAD/CAM.

Indicacoes e contra-indicacoes

Indicacoes

- Préteses dentarias cimentadas, unitarias ou multiplas
Contra-indicacdes

- Insuficiente higiene oral

- Em caso de inadequada preparacao dos dentes

- Em caso de substancia dentéria insuficiente

- Bruxismo

- Fabricacado de implantes

Orientacao de usinagem dos blocos

Na regido periférica, espessura abaixo de Tmm entre o elemento usinado e o término da
area Util do bloco podem provocar fratura da zircénia na manipulacéo do bloco (fixacdo e
remocao na maquina de usinagem principalmente). Nos blocos com presilha plastica, a
area de unido entre as duas partes da presilha pode se desprender caso essa margem de
seguranca nao sejarespeitada.

Obs.: Para medidas e maiores detalhes sobre os modelos de blocos visite o site www.vipi.com.br

VBA

CORRETO ERRADO

Unido da presilha plastica.
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Orientacao de usinagem
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CORRETO ERRADO

=== Unio da presilha plastica.
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Modo de utilizacao

Os blocos VIPI BLOCK ZIRCONN foram desenvolvidos para adaptacao aos diferentes
sistemas de fresagem comerciais disponiveis no mercado. Sendo assim durante todas
asetapasde preparacaodasestruturaseconsequentemente das proteses, possuemas

seguintesinstrucéesdeusoaseremseguidas:

1)Adquirirageometriacompativelcomosistemade fresagemaserusado, comobjetivo
de perfeitoencaixedobloconamaquinadeusinagem.

*0s blocos VIPI BLOCK ZIRCONN estao disponiveis em diferentes geometrias proporcionando

versatilidade deaplicacaoemdiferentes sistemas.

2) Aplicarofatorde magnificacdo (Flinformadonaetiquetadobloconosoftware CAM.
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*0s blocos VIPIBLOCK ZIRCONN s&o fabricados sob rigoroso controle de processamento, possibilitando
assim, variacoes minimas de retracdo entre diferentes lotes. Mesmo assim, cada bloco possui sua
identificacdo particular com o correspondente fator de magnificacao a ser informado ao sistema de

fresagemduranteasuautilizagao.

3) Os blocos VIPIBLOCK ZIRCONN podem ser utilizados em sistemas de fresagem que
utilizemounaorefrigeracaoporagua.

4) Manter os parametros de usinagens originais sugeridos nas maquinas de fresagem
utilizadas.

*Respeitando Tmm de borda do bloco sem usinar de forma que a fresa ndo toque nas presilhas ou

enfraquecaaestruturadobloco.

5) Aplicar os liquidos colorantes nas pecas apds usinagem, conforme indicacdes dos

fabricantesdos mesmos (excetoVIPIBLOCKZIRCONN COLORED).

*0Osblocos VIPIBLOCKZIRCONN possuem adaptacaoaossistemasde coloracao existentesnomercado.
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6)Sinterizarosblocosdeacordocomasindicacées propostasneste manual.

* Os fatores de magnificacao indicados nos blocos VIPI BLOCK ZIRCONN possuem plena adaptacao,
desdequeasinterizacdodos produtos sejarealizada conformeindicacdodeste manual.

Pontes com 3 ou mais elementos devem ser sinterizadas utilizando uma barra de
sinterizacao (Figura 2) de nomaximo 4mm de espessuracom3a5 conectoresde 2,5mm
dedidmetrodistribuidos simetricamente. Deve-se posiciona-laemcimado cadinho, no
centro do forno, com a cervical e oclusal voltadas para as resisténcias conforme a
imagemabaixo.
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Figura?2-Barrade Sinterizacdo(SinterBar)

Elementos unitarios e pontes de até 2 elementos devem ser sinterizados dentro do
cadinhoutilizando esferasdesinterizacao.

Paragarantirumsuporteadequado,acomode oselementosaseremsinterizados sobre
as esferas de sinterizacdo. Coloque as coroas anteriores com a superficie labial ou
lingual voltada para baixo, pontes anteriores devem ser colocadas com a incisal. As
coroasepontesposterioresdevem sercolocadascomaoclusalvoltadas parabaixo.

Atencao:

ﬁ - Assegurar que as esferas nao fiquem presas entre os espacos interdentais ou
nascavidadesdascoroas.

- Evitarque oselementos encostem-se asparedesdo cadinhoouentre si.

7) Visando evitar tensdes térmicas residuais que diminuam a vida Gtil das préteses,
utilizar sobre esta zirconia, apenas porcelanas de recobrimento que possuam
coeficiente de expansaotérmicaentre 8,5x10°/°Ce 10,5x10°*/°C.

*VIPI BLOCK ZIRCONN possui coeficiente de expansdo térmica média de 10,5 x 10°/°C em todos os tipos

deprodutosdisponibilizados.




9) As propriedades apresentadas neste manual foram obtidas utilizando-se os

seguintesciclosdesinterizacdaoeasrecomendacbesaseguir:

VIPI BLOCK
ZIRCONN TRANSLUCENT ZIRCONN ZIRCONN COLORED
1 2 3 1 2 3 1 2 3
“C/min (B E B (B E B (B B B
Rampa 1 —0 [k 178 109 105 | 788 | 705 | 795 | 188 | 109
T;’n”ap‘ ‘c 1450 1450 900 1530 | 1530 | so0 | 1530 | 1530 | oo
Patamar 1| Minutos | 60 120 30 60 120 30 60 120 30
“C/min — — 5 — — 5 — — 5
Rampa & [— — — 110 — — 126 — — 106
TFE"'" ‘c — — 1450 — — 1530 | — — | 1530
inal
Patamar 2| Minutos | — — 120 — — 120 — — 120
Recomendacao de utilizacao
MATERIAL CICLO DE SINTERIZACAO APLICACAO
1 Préteses unitarias
VIPI BLOCK . -
ZIRCONN TRANSLUCENT 2 Proteses até 4 elementos
3 Proteses com mais de 4 elementos
1 Préteses unitarias
VIPI BLOCK . -
ZIRCONN 2 Proteses até 4 elementos
3 Proteses com mais de 4 elementos
1 Proteses unitarias
VIPI BLOCK . -
ZIRCONN COLORED 2 Proteses até 4 elementos
3 Proteses com mais de 4 elementos

Beneficios do uso dos blocos VIPI BLOCK ZIRCONN

- Fabricado por prensagem isostatica

- Alta translucidez

- Pode ser colorido individualmente na cor do dente
- Sem bordas escuras

- Absolutamente livre de metais

- Excelente biocompatibilidade

- Resisténcia extremamente alta

- Alta resisténcia Quimica sem alteracoes de cor
- Facilidade de higienizacao

- Conforto de uso pela lisura

- Baixa condutividade térmica

- Alta seguranca clinica

- Cimentacao adesiva ou nao-adesiva
-Radiopacidade

- Longevidade



Dados técnicos do VIPI BLOCK ZIRCONN*

Propriedades
Especificacdo :‘;‘;‘::g: VIPI BLOCK v;i';lq CBIdﬁCNK Vé?l‘? (?IIJ_EIC\IK

ZIRCONN | 001 0RED | TRANSLUCENT
Resisténcia a fratura (teste em 4 pontos) IS0 6872 MPa 950 920 970
Dureza (HV,,,) ASTMC - 1327-99 HY 1200
Tenacidade & Fratura (K.) ASTM.C - 1421-99 MPam™ | 80 | 8.0 | 8.5
Modulo de Elasticidade GPa 200
Coeficiente de expanséo térmica (20 - 900°C) - 150 6872 | /°C 106 x10°
Massa especifica g/om’ 6,05
Tamanho médio de graos um 05 | 08 | 03
Solubilidade quimica IS0 6872 pg/em? <
Biocompatibilidade (Citotoxicidade) IS0 109935 Inofensivo Nao citotéxico
Radioatividade Ba/g <01

* Resultados obtidos apés sinterizacao nas condicées propostas neste manual, em ceramicas que atingiram
densificacdo completa.

Condicoes de estocagem

VIPI BLOCK ZIRCONN deve ser mantida dentro de sua embalagem original e
emambiente seco.

Evite impactos, pois o produto poderad lascar ou quebrar na fase pré-
sinterizada.

Adverténcia

Este produto deve ser utilizado seguindo rigorosamente as instrucoes deste
manual. O fabricante nao se responsabiliza por eventuais falhas ou danos
causados pela incorreta utilizacdo deste produto ou pela sua utilizacdo em

situacdes de nao conformidade com este manual.

A ATENCAO: N3o é recomendado o contato com a 4gua quente.



Resumo das instrucoes de uso
1. A fixacao do bloco na maquina de usinagem deve ser seguido conforme
instrucdo do fabricante do equipamento. Sempre respeitando 1,0mm de
distancia da borda do bloco.
2. Inicio do processo de usinagem - Definicdo das sequéncias de brocas e
rotacées em funcao das especificacées da maquina utilizada.
3. Limpar a estrutura com sopro de ar comprimido/vapor.

(Verificar se n3o existe restos de pé do material antes da sinterizacdo)
4. Em casos especificos onde a coloracao da estrutura usinada seja exigida,
utilizar bloco VIPI BLOCK ZIRCONN COLORED ou colorir a estrutura com
corante liquido (ver instrucdes do fabricante do corante liquido)
5. Colocar as pecas no forno de sinterizagao
6. Fechar o forno e escolher o programa. (Veja as instrucdes para forno)
7. Apds finalizacdo do ciclo de sinterizacao escolhido, ao atingir a
temperatura ambiente, tirar a estrutura do forno. Nao retirar do forno com
temperatura acima de 100°C.
8. Seguir a sequéncia de trabalho preconizado pelo sistema utilizado (Manual
ou CAD/CAM)
9. Manter a prétese em ultrassom por 2 minutos no minimo, para eliminacao
de impurezas.

Prazo de validade

VIPI BLOCK ZIRCONN sao ceramicas com alta estabilidade quimica e
dimensional. Recomenda-se seu uso no prazo maximo de 06 (seis) anos apés a
data de fabricacao especificada no produto.
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